
Приемы работ. Операция обработки №1  

 

Выберите ОБРАБОТКА | Сверление/Обработка отверстий |Нарезание резьбы 

После этого необходимо выбирать в диалоговом окне функции и параметры, которые 

должны быть показаны на скриншотах 

 
Рис. 1 

 



 
Рис. 2 

 

 
Рис. 3 

 

После выбора всех параметров выбираем все окружности 

 



 

 

Затем открываем ОБРАБОТКА | Сверление/Обработка отверстий |Нарезание резьбы, 

 
Рис. 4 

 

 
Рис. 5 

 



 
Рис. 6 

 

Указываем все параметры, как на скриншотах. Диалоговое окно закрывается, и командная 

строка просит вас выбрать окружности. ЛКМ по центральной окружности. после чего 

будет написано «Выбрана 1 геометрия» Нажимаем ОК. 

 

 
Рис. 7 

 

ВЫБОР ИНСТРУМЕНТА 

Операция 2 нужна для обработки кармана, и это требует нового инструмента. В этом 

примере мы будем считать, что инструмент используется черновой. Для того, чтобы 

система рассчитала правильные каналы и скорость, 

надо выбрать новые параметры материала. 

 

СКОРОСТЬ РЕЗАНИЯ 

Выбираем ОБРАБОТКА | Выбор материала. Появляется диалоговое окно.  



 
Рис. 8 

 

Выбираем EN2 050A12 Carbide Rough 

 

ВЫБОР ИНСТРУМЕНТА 

Выбираем ОБРАБОТКА | Выбор инструмента. 

 
Рис. 9 

 

 Выбираем Flat – 10mm, обязательно подтверждаем (нажимаем Enter) 

 


