
Приемы работы. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько 

проходов   

 

Обрабатываемая деталь показана на рис.1. 

 
Рис. 1. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

 

Создаём заготовку и ПСК (рис.2). 



 
Рис. 2. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

 

Выбираем фрезу (d20) (рис.3). 

 
Рис. 3. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

 

Обработка выступа будет производиться с помощью фрезерного цикла «Профилирование» 

(рис.4). 



 
Рис. 4. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

Сначала обработаем выступ без использования функции «нескольких проходов» (рис.5, 6). При 

такой обработке вокруг выступа остался не срезанный материал (рис.7). 

 



 
Рис. 5. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

  

 
Рис. 6. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 



  
Рис. 7. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

 

Для того чтобы весь материал вокруг выступа убрать нужно, использовать функцию «нескольких 

проходов», для этого отредактируем уже созданный цикл «профилирования». Во вкладке 

«Несколько проходов» напротив «начало смещения» определяется расстояние смещения начала 

обработки от обрабатываемого контура (модели) в данном случае выступа. Напротив 

«приращение смещения» определяется величина, по сколько миллиметров будет обрабатываться 

смещение, заданное во вкладке «начало смещения» (рис.8). В данном случае определяем начало 

смещения равное 30мм, а приращение смещения-10мм. При таком способе обработки весь 

материал вокруг выступа был убран, но появились «пустые» (без снятия материала) проходы 

фрезы (рис.9). 

 



 
Рис. 8. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

  
Рис. 9. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько проходов. 

 



Для того чтобы убрать не нужные перемещения фрезы, необходимо задать границу зоны 

обработки, для этого нужно открыть цикл и выделить во вкладке “Coord input” команду 

“Containment”(рис.10) и после этого указать границы (рис.11). Результат такой обработки показан 

на рис.12, 13, 14. 

 

 
Рис. 10. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько 

проходов. 

  



 
Рис. 11. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько 

проходов. 

  
Рис. 12. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько 

проходов. 

  



 
Рис. 13. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько 

проходов. 

 

  
Рис. 14. Edgecam. Обработка выступа с использованием функции обработки за несколько 

проходов. 


