
Приемы работы. Функция преобразования «Вращение»   

Работа с функцией вращения будет рассмотрена на примере обработки шестигранника 

(рис.1). Обработка производится на фрезерном обрабатывающем центре, оснащенный 

поворотным столом. Так же этот способ фрезерования шестигранника подходит для 

станков токарно-фрезерной группы. 

 

Рис 1. 

Для того чтобы использовать данную функцию, необходимо обработать одну сторону 

шестигранника (рис.2). После этого из вкладки "Редактирование" выбрать и открыть 

функцию вращения (рис.3). В появившемся окне определяем:  

 

Рис. 2 



 

Рис. 3 

 

1. Угол - угол поворота стола, для повторения обработки, в данном случае равный 60° 

(360°/6 сторон шестигранника=60°) рис.4; 

 

Рис. 4 

2. От - определяется с какого места, в технологическом процессе обработки детали будет 

производиться расчёт вращения, для этого нужно нажать на кнопку "Обзор" и выбрать в 

появившемся окне нужную строку (рис.5); 



 

Рис.5 

3. До - определяется до какого места нужно рассчитывать вращение, для этого нужно 

нажать на кнопку "Обзор" и выбрать в появившемся окне нужную строку (рис.6); 

 

Рис. 6 

4. Количество повторов - число, определяющее сколько раз, будет произведено вращение 

исходной обработки с углом 60°, в данном случае 5 раз, т.к. одна сторона уже обработана 

(рис.7). 

 

Рис. 7 



Полученный результат показан на рис. 8, 9.  

 

Рис. 8 

 

Рис. 9 

Данный способ позволяет сократить время написания управляющей программы для 

станка. 

  


